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-OBUKA | SERTIFIKACIJA -

Ovo je obuka zasnovana na dokumentu IPC-A-610 u kome se mogu
pronaci kriterijumi prihvatanja sklopljene elektronike. IPC-A-610 se
primenjuje kada je elektronika spremna do te mere da su komponente
zalemljene na ploci i spremne za instalaciju. Dokument je namenjen,
izmedu ostalog, zavrsnoj kontroli pre nego Sto se proizvod posalje kupcu.

Da bi se osiguralo da kupac dobije proizvod koji je narucio i da nema gresaka il
kvarova koji ne bi trebalo da budu sadrZani u njemu, vrsi se zavrSna provera i ovaj
dokument je alat za inspektora da izvrsi tu inspekciju. Sastoji se od niza poglavlja u
kojima se razmatraju razlicite teme, ukljuCujuci opsSte zahteve za spojeve lemljenja. _
Specifi¢ni zahtevi za razlicite komponente koje se trenutno nalaze u elektronskim """
proizvodima.
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KOME JE TRENING NAMENJEN

Ovajtrening je posebno vazna za inspektore. Inspektori koji vrSe zavrsnu proveru sklopljene elektronike pre
nego Sto ona ode do kupca, da se ugradi u krajnji proizvod ili pre nego Sto se interno obradi u krajnjem
proizvodu.Kontrola se vrsi kako bi se osiguralo da nema gresaka, da je u pitanju pravi proizvod i da su sve
komponente prisutne i zalemljene na pravi nacin.

Trening je takode zanimljiv za ljude koji narucuju sklopljenu elektroniku od EMS (Electronic Manufacturing
Services) kompanija koje proizvode ove proizvode. Kupci ovih kompanija su takode zainteresovani za ovu
obuku, posebno da bi pojednostavili komunikaciju sa svojim dobavljacima i eventualno mogli da izvrse
ulaznu inspekciju proizvoda alii druge kompanije koje su zainteresovane, kao Sto su dizajnerske kompanije
koje prave dizajne po narudzbini za svoje kupce, takode redovno prate ovu obuku.




Modul 1 - IPC-A-610
Predgovor, primenljiva dokumenta i rukovanje (obavezno)

Svi ostali delovi dokumenta, ukljucujudi i one koji su opcioni,
moraju biti u skladu sa ovim obaveznim modulom, kao i sa
listom primenljivih dokumenata i elektronskih sklopova.

- Opsti pregled

- Osposobljenost osoblja

- Klasifikacija

- Definicija zahteva

- Termini i definicije

- Metodologija inspekcije

- Osnovno rukovanje materijalom, osnove
elektrostatickog praznjenja (ESD)

Modul 2 (opciono) — IPC-A-610
Lemljenje i visoki napon

Kriterijumi vizuelne provere zalemljenih spojeva i
visokonaponskih zalemljenih spojeva predstavljeni su u
ovom dodatnom modulu znanja. Studenti koji takode
zavrSe module 4, 5 ili 6 moraju steci ovaj modul.

- Zahtevi prihvatljivosti lemljenja
- Anomalije lemljenja
- Kriterijumi za visokonaponsko lemljenje

Modul 3 (opciono) — IPC-A-610
Ostecenja komponenti i PCB-a, Cistoca

Ucenici koji ¢e takode zavrsiti module 4, 5 i 6 moraju zavrsiti
ovaj dodatni modul znanja ako Zele da budu sigurni da su
njihovi sklopovi Cisti i pravilno upakovani. Ovaj modul je
obavezan za one koji ¢e to raditi. Takode mora da ispuni
kriterijume vizuelne inspekcije za osStecenje komponenti,
osteéenja PCB-a i Cistocu sklopova u ovom dodatnom
modulu znanja.

- Ostecenje pojedinih komponenti

- Nezalemljene kontaktne oblasti

- Uslovi laminata

- Provodnici/uzemljenje

- Fleksibilna i kruta-fleks Stampana kola
- Oznacavanje

- Zahtevi za Cistocu

- Premaz maske za lemljenje

- Konformni premaz




Modul 4 (opciono) — IPC-A-610
Terminali

Kriterijumi vizuelne inspekcije su dodati ovom modulu
znanja da bi se identifikovali terminali i Zicne veze.

- Pri¢vrScivanje terminala na ploce (presovanje)
- Kriterijumi za postavljanje i lemljenje Zica do
terminala.

Modul 5 (opciono) — IPC-A-610
Through Hole Technologija THT

Kriterijumi vizuelne inspekcije za spojeve kroz rupe (THT)
sadrzani su u ovom dodatnom modulu znanja.

- Zahtevi za rukovanje, postavljanje i lemljenje za TH
komponente.

Modul 6 (opciono) — IPC-A-610
Tehnologija povrSinskog montiranja

Kriterijumi vizuelne inspekcije za prikljucke za povrsinsku
montazu sadrzani su u ovom dodatnom modulu znanja.

- Zahtevi za rukovanje, postavljanje i lemljenje za
najces¢e komponente za povrSinsku montazu.

Modul 7 (opciono) — IPC-A-610
Hardver

Kriterijumi vizuelne inspekcije za hardver i hardverske
veze koje se koriste na elektronskim sklopovima sadrzani
su u ovom dodatnom modulu znanja.

- Razli¢iti materijali za podrSku koji se koriste za
ugradnju komponenti na PCB
- Instaliranje PCA u kuciste proizvoda




PREDNOSTI TRENINGA

- Ovladavanje najnovijim znanjima o postoje¢im medunarodnim standardima sklapanja Stampanih kola
napravljenih “through-hole “i SMD tehnologijom

- Sticanje znanja o kontroli kvaliteta elektronskih paketa

- Dobijanje medunarodnog sertifikata na licno ime koji svedoc¢i o zavrSenom IPC-A-610 kursu za zvanje
sertrifikovani IPC specijalista.

- Trajanje obuke:4 dana

AGENDA IPC-A-610 CIS

Utorak Sreda Cetvrtak Petak
09:00-10:00 ggﬁﬁ(’f;’;?g:&’lﬁg 09:00-10:00 | Modul 6 Terminali T g | i TR 09:00-10:30 aﬂoﬁsgi;l?i?é‘;ée”je
10:00-10:10 Pauza 10:00-10:10 Pauza 10:00-10:10 Pauza 10:30-11:00 Doruc¢ak
10:10-11:10 r":ﬂgg\'/;r:é vazeci dokumenti| 4101119 Modul 6 Terminali 10:10-11:10 | Il deo modul 8 11:00-12:30 | Modul 9i 10 Il deo
11:10-11:20 Pauza 11:10-11:20 Pauza 11:10-11:20 Pauza 12:30-12:40 Pauza
11:20-12:20 | Test open book 11:20-12:20 | Test 11:20-12:20 | Ill deo modul 8 12:40-13:30 | Test
12:20-12:30 Pauza 12:20-12:30 Pauza 12:20-12:30 Pauza
12:30-13:00 Model 4 Hardware 12:30-13:30 Modul 7, Trough hole 12:30-14:00 1V deo modul 8
13:00-13:10 Pauza 13:30-13:40 Pauza 14:00-15:00 Test
13:10-14:10 Test 13:40-15:00 Modul 7, Trough hole 15:00 Ruéak
14:10-14:20 Pauza 15:00-16:00 Test
14:20-15:20 | Model 5, Soldering+HV 16:00 Rugak
15:20-16:00 Test

16:00 Rucak

LINK KA TRENINGU
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